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1. Цель работы

1.1. Изучение правил чтения размеров.

1.2. Освоение оперирования комплексом взаимосвязанных понятий, определяющих посадку.
2. Краткие теоретические сведения.
Единая система допусков и посадок ЕСДП (все стандарты, входящие в нее) оформлены в виде таблиц, в которых для номинальных размеров заданы научно обоснованные величины предельных отклонений для разных полей допусков отверстий и валов. В строках таблиц указаны интервалы номинальных размеров, в колонках - поля допусков и соответствующие им предельные отклонения.

Интервалы размеров выделены в результате технологической практики таким образом, что трудность обработки деталей почти не различается в определенном интервале размеров.
В таблицах интервалы номинальных размеров указаны с добавлением слов «свыше» (сокращенно «св.») и «до». Это означает, что последняя цифра (или число) интервала относится к данному интервалу.

Единица допуска i – единица точности, с помощью которой можно выразить зависимость точности от номинального размера. В таблицах ЕСПД числовые значения допусков подсчитаны с учетом единицы допуска и представлены в виде нескольких рядов точности, названных квалитетами. Квалитет – это совокупность допусков, соответствующих одинаковой степени точности для всех номинальных размеров и характеризуется определенным числом единиц допуска.
Для размеров от 1 до 500 мм, наиболее часто применяемых в общем машиностроении, установлено 20 квалитетов: 0,1; 0 и с 1-го по 18-й. С возрастанием номера квалитета допуск увеличивается, что значит – точность убывает.
3. Пример выполнения задания.
Определение характера соединения по чертежу сборочной единицы.
	Основные понятия
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	Система посадки отверстия (вала)
	Система посадки вала

	посадка
	25Н8/h7
	18N7/h6

	Номин. размер сопряжения, мм
	25,0
	18,0

	
	Дет.1
	Дет.2
	Дет.1
	Дет.2

	Обозначение сопрягаемого размера на чертеже детали
	25Н8
	25h7
	18N7
	18h6

	Квалитет
	8
	7
	7
	6

	Условное обозначение поля допуска
	Н8
	h7
	N7
	h6

	Es, es мм
	+0,003
	0
	+0,005
	0

	Ei, ei мм
	0
	-0,021
	-0,023
	-0,011

	Графическое изображение посадки
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	Группа посадки, 
	С зазором
	Переходная

	Величина зазоров натягов, мм
	Smax 0,054
Smin 0
	Smax 0,016

Nmax 0,023


4. Порядок выполнения работы.
Заполнить таблицу 1 «Определение характера соединения (группы посадки) по чертежу сборочной единицы». 
	Основные понятия
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Вариант задания
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