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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЫ
Тема: Выбор и обоснование технологии  переработки  алюминиевых   отходов НПО «Энергия».       
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Аннотация  (0,5 стр.)

Содержание

ВВЕДЕНИЕ   (1 стр.)

1. АНАЛИТИЧЕССКИЙ ОБЗОР.

1.1. Характеристика  НПО « Энергия» ( общая характеристика : 

                расположение, немного  истории,  вид  деятельности –общий, 
                более  подробно цеха  и участки, где образуются  

                алюминийсодержащие  отходы,  характеристика  отходов – вид 
                отходов –общая  характеристика с  указанием  химического
                состава  и примерного  количества.  
               В этом  разделе можно представить  фотографии – пойдет  в доклад  

               и презентацию.

                ( 4 – 5 страниц )
1.2. Классификация  и характеристика  вторичного  алюминиевого  сырья

( по ГОСТ, класс А, и класс  Б по литературе  )  + характеристика  сырья + химсостав, образующегося  на НПО « Салют».

  (4-5 стр.)
        1.3. Основные  методы переработки вторичного  алюминиевого  сырья 

                (не более 10 стр.)  по литературе.
                 ( а – первичная  обработка, подготовка  к плавке;

                    б- плавка ; отражательные,  индукционные , роторные  печи ).

2. ВЫБОР И ОБОСНОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЫ ПЕРЕРАБОТКИ  ВТОРИЧНОГО АЛЮМИНИЕВОГО  СЫРЬЯ
   2.1. Исходные данные - 
          - кусковой  лом и отходы  (Энергия)  - кол-во  отходов в год;    
           - стружка  (Энергия)   - кол-во в год , химсостав (группа)

           - прочие отходы (Энергия) – кол-во в год 

              ИТОГО  по «ЭНЕРГИИ»    …………     в год.

      Вывод :   переработка  такого  количества  отходов с организацией 

                      специализированного производства на НПО «ЭНЕРГИЯ» будет 

                       нерентабельной.

                       «ЭНЕРГИЯ» в зеленой зоне  Москвы – ЭКОЛОГИЯ не позволит.

       Надо организовать переработку на другом  предприятии; например,

        на ООО « Завод алюминиевых сплавов» (г.Подольск ), но при этом там 

        потребуется  организовать участок по  переработке стружки 

        (Индукционная печь ) и заменить одну  отражательную  печь с миксером 

        на двухкамерную.
        Принимаем  условно производительность до 5 тыс. тонн в год 

        алюминиевых сплавов  на индукционной  печи (при этом учитываем 
       поставки   подготовленного 

        сырья (стружки)  «ЭНЕРГИИ»  + сторонние  организации.

         Выпуск  - 3 сплавов –марки  уточняются 
       2.2. Выбор и обоснование технологической схемы 
      Рис.    ПРЕДПОЛАГАЕМАЯ  СХЕМА  ПЕРЕРАБОТКИ  ВТОРИЧНОГО  

         АЛЮМИНИЕВОГО СЫРЬЯ НПО «ЭНЕРГИЯ»
        В условиях «РАС» одну печь отражательную с миксером меняем на двухкамерную отражательную, устанавливаем также ИАТ-6..
     Пресс «Алтее».

       Описание  схемы. 
3. МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЕ  РАСЧЕТЫ
 3.1. Расчет  шихты  и  материального  баланса  на  плавку  сплава АК…..
3.1. 1 Расчет  шихты  для  сплава  АК………………………………………...  

3.1.2. Расчет  материального  баланса на плавку  сплава АК…….……….
 3.2.  Расчет  шихты  и  материального  баланса  на  плавку  сплава  АК 

 3.2.1.    Расчет шихты для  сплава АК…… …………………………………
 3.2.2. Расчет материального баланса  на плавку  сплава АК…… ………
 3.3.  Расчет  шихты  и  материального  баланса  на  плавку  сплава  АК…..
  3.3.1.    Расчет шихты для  сплава АК…………………………………………

  3.3.2. Расчет материального баланса  на плавку  сплава АК………………   

3.4.      Выбор  и  расчет  основного  оборудования………………………….  
  3.4.1. Отражательная  печь (новая  двухкамерная  с копильником )

            Старую  печь убрать, миксер убрать  - все остальное оставить 

  3.4.2. Пресс «АЛТЕК»
      3.6. Теплотехнический расчет  отражательной   печи……………………… 

   3.7.   Аппаратурно- технологическая  схема плавильного цеха………….
     4. БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ

     4.1. Анализ потенциально опасных и вредных производственных факторов

      4.2. Меры защиты от опасных и вредных факторов

      4.3. Мероприятия по обеспечению пожарной безопасности

      4.4.  Решения по охране окружающей среды

      5. ОХРАНА  ОКРУЖАЮЩЕЙ  СРЕДЫ
      6. ЭКОНОМИКА  ПРОИЗВОДСТВА
               (смотреть диплом Соломицкого И. и Татариновой Н.)
         СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННЫХ ИСТОЧНИКОВ

         ПРИЛОЖЕНИЕ А – Презентация
Обязательные чертежи, рисунки   к презентации :

1. Технологическая  и аппаратурная  схемы

2. Отражательная  печь (модернизированная) 

3. Индукционная печь.

4. Пресс «Алтек»

5. Роторная  печь
